Uszlachetniamy nature drewna

SOLAK METALIK

lakier rozpuszczalnikowy koloryzujacy
KARTA TECHNICZNA

SOLAK METALIK jest kolorowym lakierem rozpuszczalnikowym. Charakteryzuje sie krotkim czasem
schniecia, bardzo dobrg przyczepnoscia i wypetnieniem podtoza. Posiada interesujaca forme
wybarwienia metalicznego z mozliwoscia uzyskania ciekawego efektu ,iskrzenia”. Nadaje
charakterystyczny wyglad powierzchniom drewnianym - z zakrytym lub péitransparentnym
rysunkiem drewna. Tuszuje niejednorodnos$¢ faktury drewna.

Zakres stosowania Przeznaczony jest do barwienia i jednoczesnego lakierowania drewnianych i drewnopochodnych
elementow wyposazenia wnetrz.

Kolorystyka Paleta barw SOPUR, mozliwo$¢ doboru na zyczenie klienta.

W zaleznosci od stawianych wymagan rozrézniamy 2 linie lakieré6w SOLAK METALIK:

Solak Metalik SN-XXX - rodzina bazujaca na lakierach nitrocelulozowych
Solak Metalik SA-XXX - rodzina bazujaca na lakierach akrylowych

Przygotowanie podtoza Powierzchnie drewniane przeznaczone do lakierowania powinny by¢ zagruntowane lakierem
nitrocelulozowym podktadowym, np. SOLAK NC Podktad, nastepnie starannie wyszlifowane
i odpylone.

Przygotowanie wyrobu Przed pobraniem produktu z pojemnika nalezy doktadnie wymieszac catq jego zawartosc.

Zawsze nalezy wykona¢ wybarwienie probne celem stwierdzenia zgodnosci odcienia
z oczekiwaniami i kompatybilnosci z podtozem.

Lakiery Solak Metalik SN-XXX mozna rozcienczy¢ rozcienczalnikiem  do wyrobdw
nitrocelulozowych RS-1, natomiast lakiery Solak Metalik SA-XXX rozcienczamy uzywajac
rozcienczalnika RS-PUR firmy SOPUR.

Nie nalezy stosowaé rozcienczalnika ponad 5%.

Nadmierne rozcienczenie ostabi site krycia produktu.

Aplikacja Lakier przystosowany jest do nanoszenia natryskiem pneumatycznym lub hydrodynamicznym.
Wymagana jest aplikacja od jednej do dwodch warstw lakieru ze lekkim szlifowaniem
miedzywarstwowym.

Lakierowanie nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C.

Suszenie Polakierowane elementy suszy¢ w temperaturze okoto 20°C przez 40 min. W celu skrécenia czasu
schniecia mozna podwyzszy¢ temperature do 50-60°C po wstepnym suszeniu w temperaturze
ok. 20°C przez 15 minut.

Istotne jest, aby przeprowadzi¢ prdébe techniczng i w warunkach realnych ustali¢ parametry
procesu suszenia.

Mycie narzedzi Rozcienczalnikiem nitro RS-N lub RS-1 firmy SOPUR.

Informacje zawarte w karcie technicznej maja na celu utatwienie pracy naszych klientdw i opieraja sie na wielu badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach praktycznych. Sg to dane
informacyjne i nie stanowig gwarancji ze wzgledu na réznorodno$¢ metod i systemow stosowania produktéw. Tym samym nie zwalnia sie klienta z obowigzku wykonania odpowiednich préb
dostosowanych do indywidualnych potrzeb. SOPUR nie ponosi odpowiedzialnosci za wady i szkody powstate w wyniku facznego stosowania naszych produktéw z materiatami pochodzacymi z
oferty innych producentéw, a takze w przypadku wprowadzenia jakichkolwiek innych modyfikacji.

Wszystkie dokumenty dotyczace danego wyrobu dostepne sg na zyczenie klienta, a takze na stronie internetowej.
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Zawartosc¢ LZO* ok. 660 g/I.

* - produkt przeznaczony do stosowania wylacznie na instalacjach speniajacych standardy emisyjne wg rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z20.12.2005 [Dz. U 2005 260 2181].

Opakowania Opakowania o pojemnosci: 2,5l; 5l; 20I.

Wydajnos¢ teoretyczna 10-12 m? z 1l przy jednokrotnym naniesieniu.

Okres gwarancji 24 miesigce od daty produkcji (w nie otwieranych pojemnikach).

Transport W szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze nie przekraczajacej 30°C.
Przechowywanie W zamknietych opakowaniach z dala od ognia otwartego i zrédet ciepta.

Nie wystawiac¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.

Data aktualizacji: 21.04.2017
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